
Le pôle S.mart Rhône-Alpes-Ouest offre une plateforme technologique à destina-
tion d’établissements de formation initiale et continue, ainsi qu’un support pour les 
laboratoires de recherche et entreprises.
Les moyens de fabrication additive à disposition permettent l’obtention de pièces 
polymères et métalliques de dimensions, précisions et caractéristiques méca-
niques variables pour la réalisation de prototypes fonctionnels ou non, ou pour 
des pièces de série personnalisables, grâce à la maîtrise de la chaîne numérique.
La plateforme est ouverte à tous les étudiants et enseignants membres de  
S.mart Rhône-Alpes Ouest, et comprend un accompagnement individualisé pour 
la réalisation de projets pédagogiques ou personnels.

Plateforme  
Fabrication Additive

Nicolas Tardif  
Responsable  
Plateforme fabrication additive 
nicolas.tardif@insa-lyon.fr 
Tél. : 04 72 43 82 72

Christine Billon Lanfray
christine.billon-lanfray@insa-lyon.fr  
Tél. : 04 72 43 83 61 / 07 61 52 25 10
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